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BA1l DX 34532 34602 70 H2 2,98 OPACA 70
SX 34320 34383 63 H4 4,44 OPACA 63
BA12 DX 34602 34688 86 HA4 4,44 VETRO TEMPRATO 86
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Mitigazioni in fase di esercizio

Barriera antirumore di esercizio tipo H2
h=298m

H Barriera antirumore di esercizio tipo H3
h=3,95m

o\ H Barriera antirumore di esercizio tipo H4
Ve h = 4,44 m
LY
H Barriera antirumore di esercizio con aggetto tipo H4A
h=4,04m
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RETE FERROVIARIA /7 ALIANA
GRUPPO FERROVIE DELLO STATO ITALIANE
ABACO BAS| BARRIERE HS - PANNELLI M ETALLICI RETE FERROVIARIA ITALIANA S.P.A.
MODULO BM95 MODULO BM95-S MODULO BM95-D IN ACCIAIO INOX VERN ICIATO DIREZIONE INVESTIMENTI
Scala 1:50 Scala 1:50 Scala 1:50 RAL 801 7
_ 154 . - _ Effetto COR-TEN SOGGETTO TECNICO:
| /T\ RFI - DIREZIONE TERRITORIALE PRODUZIONE DI FIRENZE
T 11 Le parti realizzate in lastre d'acciaio saranno S.0. INGEGNERIA
i verniciate con un'apposita vernice ad effetto ossidante
per ottenere una colorazione prossima a quella PROGETTAZIONE: .\ NDATARIA MANDANTI
o o 8 brunita-rossastra dell'acciaio cor-ten, un effetto ‘ .
Al g "l B b cromatico non piatto, ma ricco di sfumature conferite TECH | oxCT, °§ {E9)) mooszomoncn i -amb!gnte
E— dal processo di ossidazione. | b CuwvEeew
PROGETTO DEFINITIVO
L 4 o = RAL 1 01 5 LINEA PISTOIA - LUCCA - VIAREGGIO/PISA
148 AVOri hiar RADDOPPIO DELLA LINEA PISTOIA - LUCCA - PISA S.R.
orio chiaro TRATTA PESCIA - LUCCA
La colorazione della base sara ottenuta mediante
l'inserimento di una pigmentazione nell'impasto del cls 14 - AMB'ENTE
=y atta a conferire al manufatto una tinta sempre sfumata
o { %/% e non omogenea Generale SCALA 1 :5000
. 4//(’ | @ | Planimetria di ubicazione barriere in fase di esercizio Fogio |3 |di| 5
| 99.5
140 bty RAL 9010 PROGETTO/ANNO SOTTOPR. LIVELLO NOMEDOC.  PROGROP. FASEFUNZ.  NUMERAZ.
BARRIERE HS - PANNELLI Bianco puro 1/3/4 6/P|O S|1]1 PID TISMA 00 0|1 E 011
MODULO BM110 MODULO BM110-—S MODULO BM110-D IN VETRO TEMPRATO _ _ .
el 150 seolyy T30 SeRlg gy La 00|0ra2|0ne del montanti Saré Omogenea Revis. Descrizione Redatto Data Verificato Data Approvato Data Autorizzato Data
1045 o | Primaemissione | T | e
rill Vetro e
‘7 I . InOgbg;égE 555555555
§ o o Le parti realizzate in vetro temprato, al fine di ridurre il ¢
% B s rischio di collisione con l'avifauna, saranno provviste di
sottile strisce verticali di colore chiaro larghe 2 cm e
— poste a 10 cm di distanza I'una dall'altra.
LINEA SEDE TECN. NOME DOC. NUMERAZ.
I I POSIZIONE
ARCHIVIO L5 4|2 LIO[1/1]1]6 T|B|0|O 110/ /]0]1
Verificato e trasmesso Data Convalidato Data Archiviato Data
. el el
. | toas | 1346-PO-S11-PD-TSMA-00-01-E011.dwg
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