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ABACO BASI

MODULO BM95
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RAL 8017
Effetto COR-TEN

Le parti realizzate in lastre d'acciaio saranno
verniciate con un'apposita vernice ad effetto ossidante
per ottenere una colorazione prossima a quella
brunita-rossastra dell'acciaio cor-ten, un effetto
cromatico non piatto, ma ricco di sfumature conferite
dal processo di ossidazione.

RAL 1015
Avorio chiaro

La colorazione della base sara ottenuta mediante
l'inserimento di una pigmentazione nell'impasto del cls
atta a conferire al manufatto una tinta sempre sfumata
€ non omogenea

MODULO BM95-S

Scala 1:50

386.5

Vetro

Le parti realizzate in vetro temprato, al fine di
ridurre il rischio di collisione con l'avifauna,
saranno provviste di sottile strisce verticali di
colore chiaro larghe 2 cm e poste a 10 cm di
distanza I'una dall'altra.

RAL 9010
Bianco puro

La colorazione dei montanti sara omogenea

MODULO BM95-D

Scala 1:50
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KEY-PLAN

km. 20+648

TAV. 1

FINE INTERVENTO
KM. 43+768.131

NORD

AV. 3

Mitigazioni in fase di esercizio

Barriera antirumore di esercizio tipo H2
h=298m

H Barriera antirumore di esercizio tipo H3

h=395m

H Barriera antirumore di esercizio tipo H4
h=4,44m

H Barriera antirumore di esercizio con aggetto tipo H4A
h=4,04m
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MODULO BM110-S

Scala 1:50
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MODULO BM110-D

Scala 1:50

386.5
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